EPOXY TX Solventsiz, Portakal Efektli, Epoksi Son Kat

URUN KODU : 18096

TANIMI EPOXY TX Uygulanmasi:

Solventsiz Epoksi Boya, iki komponentli tiksotropik
epoksi kaplamadir. Yiksek ylizey sertligi, su ve
kimyasal direnci, yliksek mekanik direnci, kolay
temizlenebilmesi belirgin 6zellikleridir.

Karisim uygulama yapilacak yiizeye ince disli tarak mala veya rulo
yardimi ile homojen bir kalinlikta yayilir ve Gzerinden kristal desenli
stinger rulo ile gegilerek desenli bir kaplama elde edilir.

Desen rulosu ile her zaman ayni yonde ve dizenli bir sekilde

KULLANIM ALANLARI calisilmasi, hatasiz bir sonug elde edilebilmesi agisindan 6nemlidir.

e  Fabrikalar,

* Depolar,

+ Alisveris merkezleri,
e  Atolyeler,

e Ucak hangarlari,

*  Okullar, 550 gr /m? (3001 kuru film kalinhg)

¢ Hastaneler,

* lag sektor,

*  Gida sektord,

e Laboratuvarlar,

*  Otoparklar, UYGULAMA ALETLER

¢ Aritma tesisleri,
*  Agir forklift ve korozif kimyasallarin kullanildigi Rulo veya firca
alanlarda metal veya beton lzerine son kat olarak.

RAF OMRU

* Yuksek ylizey sertligine sahiptir.

* Kimyasallara karsi direnci yiiksektir.
* Mekanik direnci ylksektir.

* Kolay temizlenir. kullanilmalidir.

AMBALAJ SEKLI

20 Kg Set olarak

Acilmamis orijinal ambalajinda, kuru ve 5°C- 25°C arasi sicakliktaki
ortamlarda 12 ay boyunca saklanabilir. Agilan ambalajlar hemen

Uygulama yapilacak ylzeyler gukur, kirik,
segregasyon ve catlak gibi hatalar icermemelidir
ve tozumamalidir. Bu tlr hatalar, uygulamadan

6nce TERAPOL EPOXY REPAIR (epoksi esasli tamir SAGLIK ve GUVENLIK

harci) ile duzeltilmelidir.

Yiizey hazirligi bilyalama (shot blasting) frezeleme, Uygulama esnasinda, Is ve isci Saglig kurallarina uygun is elbisesi,
zimparalama veya benzeri mekanik yiizey koruyucu eldiven, gozlik ve maske kullanilmalidir. Kirlenmemis
agindirma islemleri ile yapilmali ve tilm yiizeyler malzemelerin tahris edici etkilerinden dolayi, bilesenler cilde ve goze

endustriyel vakum aletleri ile tozdan
arindiriimalidir.

Her kosul altinda yiizey aderansi 1,5 N/mm?2 yikanmali, yutulmasi durumunda acilen doktora basvurulmalidir.
tsttinde ve nem miktari % 4 ‘lin altinda olmalidir. Uygulama alanlarina yiyecek ve icecek malzemeleri sokulmamalidir.
Uygulama sirasinda zemin sicakliginin ¢ig
noktasinin en az +30C lzerinde olmasina dikkat
edilmelidir.

Astar Hazirlanmasi ve Uygulanmasi:

Astar uygulamasi istenen durumlarda astar olarak
TERAPOL EPOXY PRIMER kullanilir.

Astar uygulamasi rulo ile tek halinde yapilir.
Sarfiyat takriben 0,30 — 0,50 kg / m2 dir.

Karisimin Hazirlanmasi:
A ve B bilesenleri diisiik devirli bir karistirici (400 dayanmaktadir. TERAPOL Yapi Kimyasallari San. A.$. sadece Urlinin

temas ettirilmemeli, temas etmesi halinde hemen bol su ve sabunla

Cocuklarin erigemeyecegi yerlerde depolanmalidir.
Ayrintili bilgi icin Giivenlik Bilgi Formu’na (MSDS) bakiimalidir.

Bu teknik dokiimanda yer alan veriler, bilimsel ve pratik bilgilerimize

d/d altinda) ve karistirici ug yardimi ile homojen kalitesinden sorumludur.
kivama gelene kadar karistirilir.



EPOXY TX Solventsiz, Portakal Efektli, Epoksi Son Kat

TEKNIK OZELLIKLER

Parlaklik Parlak
Yogunluk 1,70-1,90 gr/cm3 TS EN 1SO 2811-1
Viskozite 5,4-5,9 tix index
Kati Madde Karisim (%) Agirlikga 100
Hacimce 100
Uygulama Tineri inceltilmez
Karisim Orani Agirhkea : A/B: 90/10
Karisim Omrii 40-60 dak. /23°C,200 g. DIN 16945
Kuruma Siiresi Toz Kuruma :60-90 dk. 23°C TS 4317

Dokunma Kurumasi :6-8 saat 23°C TS 4317
Kat Kabul :24saat 23°C TS 4317
Tam Kuruma : 7 giin 23°C TS 4317

Asinma Direnci(Taber) 115 mg 1000 devir EN 1504-2
Cekip koparma yoluyla yapisma dayanimi >2,0(1,5)b EN 1504-2
Carpmaya Direng deneyi Sinif 111 EN 1504-2
Kapilar su emme ve su gecirgenligi <0,1kg\m?.h0,5  EN 1504-2
Shore D 80+5 ASTM D 2240, DIN 53505

Basing Dayanimi (N/mm?) 55~ 57 DIN 53504 TS 1967




